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[ Abstract ] 

A known catalyst for use in particular in a baking oven, has at least two partial catalysts 
located one behind the other in the direction of air flow, each of which has a catalytically active 


layer as its surface. In order to simplify handling of the catalyst by the operator, the two partial 
catalysts are connected together. 



Description 

The present invention pertains to a catalyst for use in particular in a baking oven with at 
least two partial catalysts arranged one behind the other in the direction of air flow, each of 
which has a catalytically active layer as its surface, and also to a correspondingly equipped 
baking oven. In addition, it pertains to a clamping element for joining the two partial catalysts. 

A catalyst or a baking oven of this kind is known from DE 196 38 665 Al, such that a 
can-shaped catalyst housing is mounted in the cover region of a baking oven muffle. In the 
housing there are two partial catalysts arranged one behind the other in the direction of air flow 
and also an uncoated, neutral filter. Both the two partial catalysts and also the neutral filter are 
designed as a wire mesh. 

The purpose of the present invention is to create a catalyst whose handling is made easier 
for an operator. 

According to the invention, this is achieved by a catalyst according to the upper clause of 
Claim 1, inasmuch as the two partial catalysts are connected together. In particular, according to 
this invention the danger is reduced that one of the two partial catalysts can be installed without 
the other into the baking oven. As a rule, the efficiencies of the two partial catalysts are tailored 
to each other, so that by the use of only one of the partial catalysts, a deterioration in the odor 
reduction properties will occur. 

From a manufacturing standpoint, it is particularly simple when the two partial catalysts 
are connected together into a single catalyst unit by a clamping element, for example, a wire slip. 
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The connection by means of the clamping element can be of a detachable design, or it may be 
permanent and non-detachable. The advantage of the detachable connection rests in particular in 
that the partial catalysts can be individually replaced or retrofitted. Alternatively, the partial 
catalysts can also be permanently joined together by welding. 

According to one preferred design embodiment of the invention, the two partial catalysts 
are located in a catalyst housing. In particular when the catalyst housing has a detachable cover, 
the two partial catalysts will be accessible for an operator, for example, through the cooking 
chamber. In order that the two partial catalysts do not always drop out from the catalyst housing 
when opening the cover, the clamping element preferably holds the two detachable, partial 
catalysts together in the housing. 

Preferably the carrier of the first and/or second partial catalyst is formed by a suitable 
wire mesh or a ceramic honeycomb with a large effective surface area. Due to a suitable 
selection of material, it will be assured that the catalyst will remain shape-stable at temperatures 
up to about 600°C. Even at the usual cooking temperatures of around 200°C, depending on the 
substances to be catalytically processed, temperatures ranging up to the former value may occur. 
In addition, the potentially tight spatial coupling of the catalyst to the heating elements located in 
the cooking chamber must be taken into account. 

It is preferable to place a filter, in particular a stainless steel filter, in the direction of air 
flow in front of the two partial catalysts, in order to shield the two partial catalysts from fouling. 
The filter is not connected to the two partial catalysts. This can be particularly important when 
the fat filter has to be cleaned regularly by the operator by hand or in the washing machine. 
However, the two partial catalysts may not be cleaned in the same manner, so that they will not 
loose their effectiveness. Based on the connection of the two partial catalysts, in contrast to the 
separate placement of the filter in the catalyst housing, the possibility of accidental interchanging 
of the catalysts and filter will be avoided. 

In addition, the connection of the two partial catalysts can also be important when the 
sequence of the two partial catalysts (with respect to the air flow) is important for their 
effectiveness. 

Two design examples of the invented catalyst are described in greater detail below based 
on the schematic illustrations. 
We have: 

Figure 1 A side view, partial cut-away representation of a portion of a stove with 
the catalyst housing according to the first design example, 

Figure 2 An enlarged view of a partial cut-away illustration of a catalyst housing 
mounted in a cover wall of a baking oven muffle according to the second design example, 
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Figure 3 The catalyst housing shown in a perspective, exploded view, before 
assembly to the cover wall of the baking oven muffle according to Figure 2, and 

Figure 4 The clamping element and the partial catalysts and the fat filter, shown in 
a view according to Figure 3. 

A stove 1 with a set of burners features a metallic housing 3 which surrounds a baking 
oven muffle 5. In an already known manner, it is lined with a heat insulating material and can be 
closed at its front side with a hinged baking oven door 7. The door 7 consists of a tub-shaped, 
metallic door base 9, in which a view window 1 1 is installed. In the front region of the door 7, 
attached to the door base 9 there is a front plate 13 attached at a distance from the view window 
1 1 . A gasket 1 7 that essentially surrounds the entire muffle opening is located between the door 
base 9 and a baking oven flange 15 of the baking oven muffle 5. Of the various, already known 
heating elements of the baking oven 1, only one overhead heating element 19 is shown, and it is 
mounted underneath a cover wall 21 of the baking oven muffle 5. In addition, a vapor opening 
23 is provided in the cover wall 20 [sic; 21] (Figure 1). 

The vapor opening 23 is tightly joined with an outlet channel 27 by means of a 
funnel-shaped, upward tapered connecting piece 25. This outlet channel opens to the outside 
above the door 7 in the front area of the stove 1 . In the outlet channel 27 there is a 
motor-operated fan 28 to eject the air or vapors from the baking oven muffle 5 as needed. 
Operation of a control unit 29 to control all operating modes of the stove 1, such as baking 
operation or cooking with integrated microwave, is possible by means of several hand knobs 30 
located on the front area of the stove 1 . Above the cover wall 21 of the baking oven muffle 5 
there is a cover plate 31 at the bottom of the connecting piece 25; this cover plate is tightly 
connected to the ring-shaped edge of the connecting piece. The cover plate 31 has several 
centrally positioned vapor openings (not shown) and is connected tightly on the perimeter to the 
outside of the cover wall 21 of the baking oven muffle 5 in the region of the vapor opening 23. A 
tub-shaped filter housing 33 with vapor openings (not shown) in its base is detachably mounted 
to the cover plate 31 by means of a bayonet joint (not illustrated). A three-part filter and catalyst, 
designed according to Figure 4, is located in the filter housing 33 for cleaning of the vapor-laden 
air pulled from the baking oven muffle 5 (Figure 1). In contrast to the second design example 
(Figures 2, 3, 4), according to the first design example, the two partial catalysts are connected 
together by welding, without the use of a retaining spring. Alternatively, the two partial catalysts 
can also be connected together by means of a wire clip or similar item. 

The second design example shown in Figures 2, 3 and 4 is described below. For 
simplification, only a small section of the stove is shown. In an enameled cover wall 41 of the 
baking oven muffle there is a circular-shaped vapor opening 43. Outside of the cover wall 41 
there is a known heat insulation 45. A ventilator base plate 47 of an otherwise not illustrated 


vacuum fan with an outlet channel according to the first design example of Figure 1 is located in 
the region of the vapor opening 43 seated on the heat insulation 45. In a tub-shaped, 
downward-extended region of the ventilator base plate 47 there is a base plate vapor opening 49 
and located next to it on both sides there are base plate screw openings 5 1 (Figure 3). In the 
vapor opening 43 there is a two-part, metallic filter housing 53 in which a three part filter and 
catalyst 55 (simplified illustration in Figure 3) and a retaining spring 91 (not shown in Figure 3) 
are provided; this filter and catalyst is illustrated in detail in Figure 4 and will be described in 
detail below. The filter housing 53 consists of a filter can 57 acting as the base part, and a filter 
cover 59 connected to it. The filter cover 59 is designed as plate-shaped with a central positioned 
cover hood 61 . Cover vapor openings 63 corresponding to the base plate vapor opening 49, and 
threaded indentations 65 corresponding to the base plate screw openings 51 are provided in the 
cover scoop 61. For preassembly of the filter cover 59 to the cover wall 41, it can be inserted by 
its cover hood 61 into the vapor opening 43 of the cover wall 41. In this regard, assembly flaps 
69 of the filter cover 59 first have to be inserted into corresponding assembly recesses 67 of the 
cover wall 41 (Figure 3). Then the filter cover 59 is rotated and its assembly flaps 69 engage in 
the vicinity of the contact surfaces 71 in the cover wall 41. For final assembly, the filter cover 59 
is screwed to the ventilator base plate 47 by means of the threaded indentations 65 and the base 
plate screw openings 51. Thus, a vapor-tight connection is established between the ventilator 
base plate 47 and the filter cover 59. In addition, the filter cover 59 is located tightly in the edge 
region of the vapor opening 43 at the inside of the cover wall 41 facing the cooking material. The 
filter can 57 of the filter housing 53 has on its perimeter a uniformly distributed embossing 73 
which promotes the rotation of the filter can 57 during its installation or removal. On the bottom 
there are numerous circular housing openings 75 provided in the filter can 57. A tub flange 77 is 
interrupted at opposing locations by flange recesses 79. The tub flanges 77 each have a snap-lug 
81 at one of their end sections. For attachment of the filter can 57 to the filter 55 installed therein 
and to the filter cover 59, there are spring snap-arms 83 in two opposing cover recesses 82 of the 
filter cover; these snap arms are equipped with ball-shaped ends 85 formed on their top side 
(Figures 2, 3). The filter can 57 thus rests by its ring-shaped sealing edge 87 against the 
underside of the filter cover 59. 

According to Figure 4, there are three wire meshes 549, 551, 553 provided in the 
direction of air flow and acting as filter or catalyst 55, respectively. They have large contact 
areas with respect to each other and with respect to the inside wall of the housing 53. The first 
wire mesh 549 is formed by an uncoated, stainless steel wire, which acts as a neutral filter or fat 
filter 549 and protects two outlet-connected (in direction of air flow) catalysts 551, 553, in 
particular against fouling. The second wire mesh forms the first partial catalyst 551 . The wire 
used for this is coated with a metal oxide, for example, an oxide of one of the transition metals 
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like cerium or manganese, and is used to pretreat the air to be cleaned. The texture of the second 
partial catalyst 553 is formed from a platinum-coated metal wire and is used for combustion or 
neutralizing of odors unpleasant for the human nose. In order to protect the second partial 
catalyst 553 against fouling which would render it ineffective, in particular due to 
sulfur-containing compounds, the air or the vapors to be cleaned are first subjected to the 
catalytic reaction with the first partial catalyst 551 and the reaction product is then passed to the 
second partial catalyst 553. The effective surface areas of the partial catalysts 551, 553 are 
created in a sol-gel method as thin layers in the jim-range, with a pronounced microstructure to 
increase the effective surface area of the catalyst (not shown). 

The two partial catalysts 55 1 , 553 can be attached to the filter cover 59 by means of a 
retaining spring 91 of spring steel (Figures 3, 4). The retaining spring 91 has an essentially 
U-shaped grip or mounting part 93. Extending from this grip roughly at a right angle there are 
two mutually opposing retaining arms 95 to secure the two partial catalysts. There are two 
retaining prongs 99 opposite each other [connected] in one grip knob 97. To assemble the 
retaining spring 91 with the partial catalysts attached thereon to the filter cover 59, the grip knob 
97 is pushed through the central cover vapor opening 93 [sic; 63] (Figure 3) and then twisted 
slightly. Thus, the retaining prongs 99 will engage in the top side of the filter cover 59, so that 
the retaining spring 91 is secured in a quick-detach manner, together with the two partial 
catalysts 551, 553 (not shown). However, the two partial catalysts first have to be joined to the 
retaining spring 91. In order that the retaining spring 91 will not constrict the flow of the air or 
vapor to be cleaned, large air openings 101 are provided in the retaining arms 95. From each 
retaining arm 95, extending downward at a right angle, there are two mutually spaced retaining 
fingers 103. The two partial catalysts 551, 553 are first placed into the retaining spring 91 for 
assembly, and the two retaining fingers 103 surround the two partial catalysts on the side. Next, 
end sections 105 of the retaining fingers 103 are bent at a right angle and thus surround the two 
partial catalysts 551, 553 (not shown). 

The assembly of this unit 91, 551, 553 then proceeds as described above. In addition, the 
fat filter 549 is placed loosely into the filter can 57 and then as described above, this can is 
connected to the filter cover 59 to seal the filter housing 53. 

Claims 

1. Catalyst for use in particular in a baking oven with at least two partial catalysts 
arranged one behind the other in the direction of air flow, each of which has a catalytically active 
layer as its surface, characterized in that the two partial catalysts (551, 553) are connected 
together. 
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2. Catalyst according to Claim 1, characterized in that the two partial catalysts (551, 553) 
are connected to each other by a clamping element (91 ) to form a single catalyst unit. 

3. Catalyst according to Claim 1, characterized in that the two partial catalysts are 
permanently joined together by welding. 

4. Catalyst according to Claim 1, 2 or 3, characterized in that the two partial catalysts 
(551, 553) are located in a catalyst housing (53) held in particular in the cooking chamber. 

5. Catalyst according to Claims 2 and 4, characterized in that the clamping element (91) 
holds the two partial catalysts (551, 553) detachably together to the catalyst housing (53). 

6. Catalyst according to one of the preceding claims, characterized in that the two partial 
catalysts (551, 553) each have a wire mesh as support. 

7. Catalyst according to one of the preceding claims, characterized in that a filter (549), in 
particular one of stainless steel, is located in front of the two partial catalysts (551, 553) in the 
direction of air flow. 

8. Catalyst according to Claim 7, characterized in that the filter (549) is not connected to 
the two partial catalysts (551, 553). 

9. Baking oven with a catalyst according to one of the preceding claims. 

10. Clamping element for connection of at least two partial catalysts according to 
Claim 2. 



Figure 1 
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Katalysator fur den Backofen 

Bekannt ist ein Katalysator zur Verwendung insbeson- 
dere in einem Backofen mit zumindest zwei stromungs- 
technisch hintereinander angeordneten Teilkatalysato- 
ren, die jeweils als Oberflache eine katalytisch wirksame 
Schicht aufweisen. Um fur eine Bedienperson das Hand 
ling des Katalysators zu vereinfachen, sind die beiden 
Teilkatalysatoren miteinander verbunden. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eincn Kalalv sal or zur 
Verwcndung insbesondere in einem Baekofen mil /.uniin- 
dcsi zwei siromungsteehniscb hiniereinander angeordneten 3 
Teilkatalysatoren, die jeweils als Oberflachc cine kaialytisch 
wirksanie Schichi aufweisen, sowie einen cnisprechend aus- 
gestatteten Backot'en. Weiterhm betrifft sic ein Klammerele- 
n ten I zum Verb in den der beidcn Teilkaialvsatoren. 

Hin derartiger Kaialysator bzw. Backofcn isi bckannt aus id 
der DE 196 38 665 A 1. wobei im Deckenbercich eincr 
Backofenmuffel cin topffornuges Katalysatorgehause ge- 
haliert ist. In dem Gehause sind sironiungsicchnisch hinter- 
einander angcordnet zwei Teilkatalysatoren und cin unbe- 
schichteies Neutralfiltcr vorgesehen. Sowohl die beidcn 15 
Teilkatalysatoren als auch der Neutialfilrer sind durch ein 
Drahtgewirk realisien. 

Aufgabc der vorlicgcndcn Erfindung isi cs. cir.cn Kaialy- 
sator bereitzustellen, dessen Handling fur eine Bedienper- 
son verbesserl ist. 20 

ErfindungsgemaB ist dies bei eineni Kaialysator nach dem 
Oberbegriff des Patentanspruches 1 dadurch erreicht, daB 
die beiden Teilkatalysatoren miteinander verbunden sind. 
Insbesondere ist erfindungsgernaB die Gefaht verringert, 
daB ciner der beiden Teilkaialvsatoren ohne den anderen im 25 
Backofen eingesetzt werden kann. In derRegel sind iiiirnlich 
die Wirksamkeiten der beiden Teilkatalysatoren derart auf- 
einander abgestimmt. daB durch den Einsatz nur eines Teil- 
katalysators eine Verschlechierung der Geruchsabbaueigen- 
schaften auftritt. 30 

Fertigungstechnisch besonders einfach ist es, wenn die 
beidcn Teilkatalysatoren durch ein Klammerelement, bei- 
spielsweise einer Heftklammer, miteinander zu ciner Kata- 
1\ satoreinheii verbunden sind. Die Verbindung durch das 
Klammerelement kann im wesenilichen losbar oder unlos- ^ 
bar realisiert sein. Der Vorteil der losbaren Verbindung be- 
sieht insbesondere darin, daB die Teilkatalysatoren einzeln 
ausgetauscht bzw. nachgeriistet werden konnen. Alternativ 
konnen die Teilkaialvsatoren auch durch SchweiBen mitein- 
ander unlosbar verbunden sein. 40 

GemaB einer bevorzugien Ausluhrungsfonn sind die bei- 
den Teilkatalysatoren in eineni Katalysatorgehause angeord- 
net. Insbesondere wenn das Kaialysatorgehause einen losba- 
ren Deckel aufweist, sind dabei die beiden Teilkatalysatoren 
fiir eine Bedienperson bei spiels we ise uber den Garraum zu- 45 
ganglicb. Damit beim Offnen des Deckels die beiden Teilka- 
talysatoren nicht stets aus dem Katalysatorgehause fallen, 
halien das Kiammere lenient vorteilhafter Weise die beiden 
Teilkaialvsatoren zusammen losbar ab Gehause. 

Vorteilhafter weise ist der Trager des erst en und/oder St) 
zwei ten Teilkaialysators durch ein geeignetes Drahtgewirk 
oder eine Keramikwabe mit groBer wirksamer Oberflachc 
gebildet. Durch die gceignete Materialwahl ist sichergc- 
stellt, daB die Katalysatoren bis Temperaturen von etwa 
6(X)°C fornistabil bleiben. Auch bei ublichen Gartemperatu- s.s 
rcn urn etwa 2(K)°C konnen in Abhangigkeii von den kaialy- 
tiseh zu verarbeitenden St often derart hohe Temperaturen 
auftreten. Zudem ist die ggfls. raumlich enge Ankopplung 
des Katalysators an dem Garraum zugeordneit Heizele- 
mente zu beriicksichtigen. 60 

Vorteilhaftcrweise ist in Strom ungsrichtung vor den bei- 
den Teilkatalysatoren ein Filter insbesondere aus lidelstahl 
angeordnet. uni die beiden Teilkatalysatoren vor Vcrsottung 
zu schutzen. Das Filter ist mit den beidcn Teilkatalysatoren 
nicht verbunden. Dies kann deshalb besonders wichtig sein, 65 
wenn das Fettfilter regelmaBig von der Bedienperson von 
Hand oder in der Spulmasehine gereinigt werden soli. Da- 
hingegen dtirfen die beiden Teilkatalysatoren nicht entspre- 
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chend gereinigt werden. damn diese ihrc Wirksamkeii he- 
halten. Aulgrand der Verbindung der beidcn Teilkatahsaio- 
rcn im Unterschied zur gesonderten Anordnung des Tilt c rs 
im Kaialysatorgehause ist cine Verwechslungsget ahr b/gl 
Katalysatoren und Filler verniieden. 

Zusatzhch kann die Verbindung der beidcn 'lei {katalysa- 
toren auch dann wichtig sein, wenn die stromungstechni- 
sche Reihentolge der beiden Teilkatalysatoren lur deren 
Wirksamkeii entscheidend isi. 

Nachlolgend sind anhand schcmaiischer Darstellungen 
zwei Ausruhrungsbeispiele des erfindungsgemaBen Katalv- 
sators beschrieben. 

Es zeigen: 

Fig. 1 in einer Seitenansicht, teil weise in Sennit idarsiel- 
iung abschnittsweise einen Herd mil dem Kaialysatorge- 
hause gemaB dem ersicn Ausfuhrungsbeispiei, 

Fij». - i° vcrgroBertem MaBsiab teil weise in ciner Schnitt- 
darstcllung das in ciner Deck wand ciner BackofcnmutYcl 
gehalterie Katalysatorgehause gemaB dem zwciten Austiih- 
rungsbeispiel. 

Fig. 3 in einer pcrspektivischen Explosion sdarstellung 
das Kaialysatorgehause vor der Montage an der Deck wand 
der Backofenmuffel gemaB Fig. 2, und 

P ig. 4 in einer Ansicht gemaB Fig. 3 das Klanimerelcment 
und die Teilkatalysatoren bzw. das Feltlilier. 

Ein Herd 1 mit Koch f eld weist ein met alii sches Gehause 
3 auf, das eine Backofenmuffel 5 umschlieBt. Diese ist in an 
sich bekannter Weise mit einem Warmcisolationsmaieriai 
umkleidet und an ihrer Vbrdcrseite mit einer angelcnkten 
Backoleniur 7 verschlieBbar. Die Tiir 7 besteht aus einem 
wannenformigen metallischen Tiirbodcn 9, in dem eine 
Sichtscheibe 11 gehaltert ist. Im Frontbereich der Tiir 7 ist 
an dem Tiirbodcn 9 eine von der Sichtscheibe 11 beabstan- 
dete Front plane 13 befestigt. Z wise hen dem Tiirbodcn 9 und 
einem Backofen Hansen 15 der Backofenmuffel 5 ist eine in i 
wesenilichen die gesamte Muffeldffnung umziehende Dich- 
tung 17 angeordnet. Von den verschiedenen an sich bckann- 
ten Heizelementen des Backofcns 1 ist lediglich em Ober- 
hitze-FIeizkorper 19 gezeigt, der unterhalb einer Dcckwand 
21 der Backofenmuffel 5 befestigt ist. In der Deck wand 20 
isi weiterhin eine Wrasenoffnung 23 vorgesehen (Fig. 1). 

Uber ein sich trichierforniig nach oben verjungendes An- 
sc h hi B stuck 25 ist die Wrasenoffnung 23 dicht mil einem 
Ausblaskanal 27 verbunden, der oberhalb der Tiir 7 im 
Frontbereich des Flerdcs 1 ins Frcie mundet. Im Ausblaska- 
nal 27 ist ein motorisches Geblase 28 zum bedarfsweisen 
Saugen von Luff bzw. Wrasen aus der Backofenmuffel 5 an- 
geordnet. Die Bedienung einer Steuereinheii 29 zur Steue- 
rung allcr Betriebsanen des Ilerdes 1, wie insbesondere des 
Backbetriebes oder dem Garen mit integriener Mikrowelle 
ist iiber mehrere im Frontbereich des Ilerdes 1 gehalterte 
Handhaben 30 nioglich. Oberhalb der Dcckwand 21 der 
Backolcnmuffel 5 ist bodenseitig an dem AnschluBsiiick 25 
eine Abdeckplatie 31 umfangsseitig dicht mil dessen ring- 
lonnigen Rand verbunden, betestigt. Die Abdeckplatie 31 
weist mehrere zent risen angeordnete Wrasenoffnungen 
(nicht gczeigt) auf und ist mi Bcreich der Wrasenoffnung 23 
auch umfangsseitig dicht mil der AuBenseiie der Deckwand 
21 der Backofenmuffel 5 verbunden. An der Abdeckplatie 
31 ist mittels eines nicht dargestcllten Bajonetiverschlusses 
ein lopffomiiges Flltergehause 33 mil nicht eezeigten Wra- 
scnoffnungen in dessen Boden einfach abnehmbar befesugt. 
In dem Filtergehause 33 isi ein cnisprechend Fig. 4 auige- 
bauter dreiteiliger Filter bzw. Kaialysator angeordnet zur 
Reinigung der aus der Backofenmuffel 5 gesaugtcn wrascn- 
lialtigen Luft (Fig. 1). Im Unterschied zum zwciten Ausfiih- 
rungsbeispiel iFig. 2. 3. 4) sind gemaB dem ersten Ausfuh- 
rungsbeispiei die beiden Teilkaialvsatoren durch SchweiBen 
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ohne Verwendung der Haltefeder mil cin under verbunden. 
Altemativ konnlen die beiden Teilkatalysatoren auch niiticls 
einer Heftklainmer oder ahnlichem miteinander verbunden 
sein. 

Nachlolgend is! das in den Fig. 2, 3 und 4 gezeigle /weite 5 
Ausfuhrungsbeispie! beschrieben. Xur Vereinfachung isi le- 
diglich ein kleiner Ahschniti des TIerdes gezeigt. In emer 
email lienen Deck wand 41 der Backoienmuffel isi eine 
kreisiorniige Wrasenoffnung 43 vorgesehen. AuBerhalb der 
Deckwand 41 ist eine an sieh bekannie Warnieisolation 45 M) 
angeordnet. Im Bereieh der Wrasenoffnung 43 silzl auf der 
\\ armeisolation 45 ein Luftergrundblech 47 eines ansonsien 
nichl gezeigten Saugge biases mil einem Ausbl ask anal ent- 
sprechend dem ersten Ausfiihrungsbeispiel nacb Fig. .1. In 
einem topfformig naeh unlen gezogenen Bereieh des Lufter- 15 
grundhleches 47 weist dieses erne Grundblech-Wrasenoff- 
nung 49 und beidseitig dan e ben angeordnet C j run db lech - 
SebraubolYnungen 51 auf (Fig. 3). In der Wrasenoffnung 43 
is! ein zweiieiliges, metallisehes Filtergehause 53 gehallert, 
in dem ein in Fig. 4 naher gezeigtes und naehfolgend be- 20 
schriebenes drciteiliges Filler bzw. Katalysalor 55 (in Fig. 3 
vereinlaehl dargestellt) und eine Ilallefeder 91 (in Fig. 3 
mchi ge/eigi) angeordnet sind. Das Filtergehause 53 besiehl 
aus einem als Bodenteil dienenden Filtertopl 57 und einem 
damn verbindbaren Fillerdeckel 59. Der Filterdeckel 59 isi 25 
plattenfofmig mil einer zentrisch ausgcbildeten Deckelhutze 
61 ausgebildet. In der Deckelhutze 61 sind zu der Grund- 
blech- Wrasenoffnung 49 korrespondierende Deckelwrasen- 
offnungen 63 und zu den Gmndblech-SchraubofTnungen 51 
korrespondierende Gewindeeindriicke 65 vorgesehen. Zur 30 
Vormontage des Filterdeckeis 59 an der Deckwand 41 ist 
dieser mil seiner Deckelhutze 61 in die Wrasenoffnung 43 
der Deckwand 41 sleckbar. Dabei sind zunaelist Montagela- 
schen 69 des Filterdeckeis 59 in entsprechende Montageaus- 
klmkungen 67 der Deckwand 41 zustecken (Fig. 3). Dann vs 
wird der Fillerdeckel 59 gedreht und hintergreift mil seinen 
Moniagelaschcn 69 im Bereieh von Auflagefiachen 71 die 
Deckwand 41. Zur Endniontage wird ubcr die Gewindeein- 
driicke 65 und die Grundblech-Schrauboftnungen 51 der 
Fillerdeckel 59 mit dem Luftergrundblech 47 vcrschraubt. 40 
Dadureh ist eine wrasendichte Verbindung zwischen dem 
Luftergrundblech 47 und dem Filterdeckel 59 hergestellt. 
Weiterhin hegt der Filterdeckel 59 im Randbereich der Wra- 
senoffnung 43 an der dem Gargut zugewandten Innenseite 
der Deckwand 41 dichi an. Der Filtertopf 57 des Filterge- 45 
hauses 53 weist umfangsseitig gleichmaBig verteilte Form- 
pragungen 73 auf, die ein Drehen des Filtertopfes 57 bei 
des sen Montage bzw. De mom age erieichiern. Bodenseitig 
sind in dem Filtertopf 57 zahlreiche kreisforniige Gehause- 
offnungen 75 vorgesehen. Ein Topfflansch 77 ist an gegen- 50 
liberliegenden Slellen durch T : lanschausklinkungen 79 un- 
terbrochen. Die Topffiansche 77 weisen an jeweils einem ih- 
rer Endabschnitte eine Rastpragung 81 auf. Zur Bcfestigung 
des I ; iltertopfes 57 mit dem darin eingeleglen Filter 55 an 
dem Fillerdeckel 59 sind in zwei gegcnubcrliegenden Dek- 55 
kelausklinkungen 82 des Filterdeckeis jeweils fedemde 
Rastamie 83 mil an deren Oberseite ausgebildeten Kugel- 
pragungen 85 vorgesehen (Fig. 2, 3). Der Filtertopf 57 liegi 
dabei mil einem ringforniigen Dichlrand 87 an der Unter- 
seite des Filterdeckeis 59 an. 60 

In Stromungsrichtung sind gemaB Fig. 4 als Filter bzw. 
Katalysator 55 hintereinander drei Drahtgewirke 549, 551, 
553 angeordnet, die groBe Beruhrungsflachen untereinander 
und zu der Innenwandung des Gehauses 53 aufweisen. Das 
crstc Drahtgcwirk 549 ist durch cincn unbcschichtctcn Edcl- 65 
stahldraht gebildet. der ais ein Neutral- bzw. Fett filter 549 
dient und zwei stromungstechnisch nachgcschaltete Kataly- 
satoren 551, 553 insbesonderc vor Versottung schutzt. Das 


zweite Drahtgewirk bildet den ersien Teilkutalvsaior 551. 
Der dazu verwendete Draht ist mil eineni Metalloxid. bei- 
spielsweise eineni Oxid eines Ubergangsmeialls wie Ger 
oder Mangan. beschichtet und dient zur Vorbehandiung der 
zu rcinigenden Luft. Das Gewirk des zweiten Teilkatalvsa- 
tors 553 ist aus einem mil Platin beschichteten Metalldraht 
gebildet und dient /uni Verbrennen bzw. Neutrahsieren der 
lur die menschliche Nase unangenehmen Geruchsstoile. 
Uni den zweiien Teilkatalysaior 553 vor Vergiftung und da- 
init verbundener Unwirksamkeit, insbesonderc durch 
schwefelhaltige Verbindungen, zu schutzen, wird die zu rei- 
nigende Luft bzw. der Wrasen zuerst der katalytischen Re- 
action mil dem ersten Teilkaialvsaior 551 unterzogen und 
das Reaktionsprodukt dann dem /.weiten Teilkatalysaior 553 
zugeleitet. Die wirksanien Oberflachen der Teilkatalysato- 
ren 551, 553 sind in Sol-Gel- Technik als diinne Schichten 
im um- Bereieh mil ausgepriigter Mikrosiruktur zur Vergro- 
Bcrung der wirksanien Katalysatorobcrfachc reahsicn (nicht 
gezeigt). 

Die beiden Teilkatalysatoren 551. 553 konnen mittels ei- 
ner Haltefeder 91 aus Federstahl am l : ilterdeckel 59 losbar 
gehaltert werden (Fig. 3, 4). Die Haltefeder 91 weist einen 
im wesent lichen U-fonmg gestalteten Griff- bzw. Halie- 
rungsteil 93 auf. Von diesem aus erstrecken sich etwa recht- 
winklig abgewinkelt zwei einander gegenuberliegende Hal- 
tearnie 95 zur Halterung der beiden Teilkatalysatoren. In ei- 
nem Griffkopf 97 sind einander gegenuberliegend zwei Ilal- 
telappen 99 ausgestellt. Zur Montage der Haltefeder 91 mit 
den daran befestigien Teilkatalysatoren am Filterdeckel 59 
wird der Griffkopf 97 durch die zentrale Deckelwrasenoff- 
nung ; 93 gescboben (Fig. 3) und anschlieBend geringfugig 
gedreht. Dadureh hintergreifen die Ilaltelappen 99 die Ober- 
seite des Filterdeckeis 59, wodurch die Haltefeder 91 zu- 
sanunen mit den beiden Teilkatalysatoren 551, 553 einfach 
losbar gehallert ist (nicht gezeigt). Zuvor sind jedoch die 
beiden Teilkatalysatoren mil der Haltefeder 91 zu verbin- 
den. Daniit die Haltefeder 91 den DurchfluB der zu reinigen- 
den Luft bzw. des Wrasens nicht zu sehr beeintrachtigt, sind 
in den Halteamien 95 groBe Luftoffnungen 101 vorgesehen. 
Von jedem Haltearm 95 erstrecken sich rechtwinkhg abge- 
bogen nach unten zwei voneinander beabstandete Haltefin- 
ger 103. Die beiden Teilkatalysatoren .551, 553 werden zur 
Montage zunachst in die Haltefeder 91 gelegt, wobei die 
beiden Haliefinger 103 die beiden Teilkatalysatoren seitlich 
umgreifen. AnschlieBend werden Endabschnitte 105 der 
Haltefinger 103 rechtwinkelig abgebogen und umgreifen so- 
mit die beiden Teilkatalysatoren 551, 553 (nicht gezeigt). 

Die Montage dieser Einheit 91, 551, 553 erfolgt dann wie 
oben beschrieben. Zusatzlich wird das Fettfilter 549 lose in 
den Filtertopf 57 eingelegt und dieser dann, wie oben be- 
schrieben mit dem Filterdeckel 59 zum VerschlicBen des 
Filtergehauses 53 verbunden, 

Patentanspruche 

1. Katalysator zur Verwendung insbesondere in einem 
Backofen mit zumindest zwei stromungstcchnisch hin- 
tereinander angeordneten Teilkatalysatoren, die jeweils 
als Oberfiache eine katalytisch wirksame Schicht auf- 
weisen, dadureh gekennzeichnet, daB die beiden Teil- 
katalysatoren (551, 553) miteinander verbunden sind. 

2. Katalysator nach Anspruch 1, dadureh gekenn- 
zeichnet, daB die beiden Teilkatalysatoren (551, 553) 
durch em Klarnmerelement (91) miteinander zu einer 
Katalysatorcinhcil verbunden sind. 

3. Katalysator nach Anspruch 1, dadureh gekenn- 
zeichnet. daB die beiden Teilkatalysatoren durch 
SchwciBen miteinander unlosbar verbunden sind. 
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4. Kaialysator nach Anspruch 1. 2 odor 3, dadurch gc- 
kennzeicbnei, daB die beiden Teilkataly satoren (551. 
553) in einem, insbesondere mi (Tarrauni des Back- 
olens gehaltenen. Kalalysaiorgehausc (53) angeordne! 
sind. 5 

5. Katalysaior nach Anspruch 2 und 4, dadurch ge- 
kennzcichnet, daB das Klaminerelement (91) die bei- 
den Teilkataly satoren (551, 553) zusanmien iosbar am 
Katalysaiorgehause (53) hahert. 

b. Kaialysator nach eineni der vorhergehenden An- io 
sprue he, dadurch gekennzeichnet. daB die beiden Teil- 
katalysatoren (551. 553) als Trager jeweils ein Draht- 
gewirk aufweiscn. 

7. Kaialysator nach eineni der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB in Sironiungs- 15 
nchtung vor den beiden Teilkatalysatoren (551. 553 1 
ein Filter (549). insbesondere aus Edelstahl. angeord- 
nct ist. 

8. Kaialysator nach Anspruch 7. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB das Filter (549) nicht mil den beiden Teil- 20 
katalysatoren (551, 553) verbunden ist. 

9. Backofen mil einem Katalysator nach eineni der 
vorhergehenden Anspriiche. 

10. Klaniniereieniem zum Verbinden zumindesi 
zweier Teilkalalvsaioren nach Anspruch 2. 25 
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